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Gut zu wissen: Spiegelglas
Herstellung:
• Chromspiegel 
• Spezielle Offline Beschichtung sorgt für Korrosionsfestigkeit und Widerstandsfähigkeit gegen Feuchtigkeit

Prüfung:
• Geprüft nach DIN EN 1096 (Proben stehen senkrecht vor hellem Hintergrund. 

• Bewertungsabstand 1,5 m innerhalb einer Zeit von 20 s/m2

Punktfehler:
Aufgrund des Fertigungsprozesses kann es in Einzelfällen eventuell zu sogenannten Pinholes kommen. Bei 

diesen Punktfehlern handelt es sich um lokale Ablagerungen oder lokale Schichtabplatzungen, die das Sichtbild 

beeinträchtigen können. 

Punktförmige Fehler im Glas oder auf der Glasoberfläche sind festgelegt durch die max. Abmessungen eines 

Fehlerkerns in mm, gemäß DIN EN 572-2

Fehlergröße Fehleranzahl

Ø ≤ 0,3 mm Keine Einschränkung

0,3 mm < Ø ≤ 1,0 mm max. 10 Fehler pro m2, Keine Nestbildung*

1,0 mm < Ø ≤ 3,0 mm max. 1 Fehler pro m2, Keine Nestbildung*

Ø > 3 mm Nicht erlaubt

*Nestbildung: Mehr als vier Fehler innerhalb eines Kreises mit Ø 20 cm

Lineare Fehler:
Lineare Fehler mit einer Länge < 20 mm werden akzeptiert, sofern auf einer Fläche von 1 m2  nicht mehr als zwei 
vorhanden sind. 


